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KINTEK SOLUTION

PERFIL DE LA EMPRESA
>>> Sobr e nosotr 0s

KINTEK Solution es una empresa innovadora impulsada por la tecnologia, especializada
en equipos de laboratorio integrales para la investigacién y el desarrollo de baterias y la
investigacién de materiales avanzados. Nuestro portafolio abarca todo el flujo de
fabricacién de celdas: desde la mezcla, el recubrimiento y el prensado de precisién
(automadtico, con calentamiento e isostatico) hasta el ensamblaje y las pruebas de
celdas. Nuestros sistemas también son esenciales en la cerdmica y la pulvimetalurgia, y
priorizan la precisién, la seguridad y la repetibilidad, permitiendo a investigadores y

laboratorios industriales lograr resultados revolucionarios.
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Maquina Automatica De Desenrollado Y Rebobinado De
Laboratorio Y Dispositivo De Desenrollado Y Rebobinado Para

Electrodos De Baterias, Peliculas Opticas Y Materiales

Funcionales

Numero de articulo: DG09

Introduccion

Aprende més

Maquina automatica de desenrollado y
rebobinado de laboratorio con control de
tension mediante servomotor, guiado 6ptico de
banda y estructura dividida para electrodos de
baterias de litio, peliculas dpticas y materiales
funcionales en rollo, que ofrece un rebobinado y
corte continuo y preciso para exigentes flujos
de trabajo de investigaciéon y produccién.

Laminado de electrodos de
baterias de iones de litio

Rebobinado de electrodos de
baterfas

Rebobinado de peliculas
Opticas

Corte y rebobinado de peliculas
funcionales

Procesamiento de materiales
en rollo para ciencia de
materiales

Conecte las secciones de desenrollado y rebobinado con una prensa hidraulica de
dos rodillos para procesar en formato de rollo las laminas de electrodos positivos
y negativos de baterias de iones de litio.

Rebobine materiales de electrodos recubiertos o laminados después del
procesamiento en laboratorio y prepéarelos para su almacenamiento o para
posteriores etapas de fabricacion de celdas.

Procese peliculas 6pticas en flujos de trabajo de laboratorio de rollo a rollo en los
que la posicién de la banda y la manipulacién de la superficie deben mantenerse
estables.

Utilice el equipo para el procesamiento de investigacion y a escala piloto de
peliculas funcionales y otros materiales flexibles en rollo.

Facilite trabajos experimentales con materiales flexibles, recubiertos o laminados
en rollo en laboratorios universitarios y de investigacion industrial.

El control automatico de tension y de los bordes favorece
un transporte estable de los electrodos y resultados de
laminado mas uniformes.

El bobinado controlado ayuda a mantener los rollos
ordenados y reduce las variaciones de alineacién durante
la manipulacién.

El guiado fotoeléctrico de la banda ayuda a conservar la
alineacidn de los bordes durante el rebobinado continuo.

La tensién ajustable de 0 a 50 N permite una
manipulacién controlada durante los ensayos de
desarrollo.

Un sistema de control independiente proporciona una
plataforma repetible para comparar procesos y evaluar
parametros.

Parametro Especificacion

Modelo

DGO09

Tipo de equipo Dispositivo automatico de desenrollado y rebobinado

Funciones principales Rebobinado y corte de materiales en rollo
Control de desenrollado Control automético de tensién mediante servomotor
Control de rebobinado Control automético de tensién mediante servomotor
Guiado de la banda Alineacién automatica fotoeléctrica de los bordes para desenrollado y rebobinado
Rango de control de tension De0a50N

Didmetro de desenrollado y rebobinado 250 mm
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Precisién de bobinado

Método de funcionamiento

Anchura del rodillo guia

Velocidad mecénica

Sistema de control

Configuracién estructural

Integracién del equipo

Dimensiones de instalacién del desenrollador
Dimensiones de instalacién del rebobinador
Peso del desenrollador

Peso del rebobinador

Fuente de alimentacién estdndar

Fuente de alimentacidn opcional

Frecuencia de alimentacién

Potencia nominal

NI NTENK
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+0,5 mm

Funcionamiento continuo

350 mm

Méx. 6 m/min

Sistema de control eléctrico independiente

Secciones independientes de desenrollado y rebobinado
Puede conectarse con una prensa hidraulica de dos rodillos
Anch. 450 mm x Prof. 850 mm x Alt. 615 mm

Anch. 650 mm x Prof. 850 mm x Alt. 615 mm
Aproximadamente 200 kg

Aproximadamente 237 kg

Monofésica de 220 VAC +10 %

110 VAC, personalizable

50 Hz/60 Hz

1kw
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Laminador Vertical Eléctrico De Laboratorio De 96 Mm Con
Calefaccion, Prensa De Rodillos Para Baterias, Prensa De

Laminacion Eléctrica

Numero de articulo: DGO1

Introduccion

Laminador vertical eléctrico de dos rodillos con
calefaccién, con velocidad y separacién
ajustables, disefado para la investigacién
precisa de laminacién de electrodos de baterias
de litio y el procesamiento de materiales
avanzados en laboratorios. Cuenta con
operacién reversible, rodillos duraderos
cromados y control de espesor para obtener
electrodos consistentes.

Aprende mas

Aplicacion Descripcion Beneficio clave

Preparacién de electrodos de
baterfas de litio

Investigacion de materiales de
energia limpia

Evaluar combinaciones de separacién de rodillos, velocidad de alimentacion y
temperatura durante la optimizacién del proceso de electrodos a escala de

Desarrollo de procesos de |+D

de baterfas .
laboratorio.

Compactar y reducir el espesor de laminas y tiras basadas en polvo adecuadas
bajo presidn de rodillo controlada.

Pulvimetalurgia

Investigacion de materiales
ceramicos

Investigacion académica de
materiales avanzados

Laminar materiales de recubrimiento o l[dminas de electrodos entre los rodillos
calefactados para reducir el espesor y aumentar la densidad del material.

Procesar baterias de litio y materiales energéticos relacionados bajo condiciones
seleccionadas de temperatura ambiente o calefaccién.

Realizar pruebas de laminacion controlada en formulaciones de ldminas o tiras
cerdmicas compatibles donde se requiera un espesor ajustable.

Preparar y comparar ldminas de materiales experimentales a diferentes
velocidades de laminacién, separaciones y temperaturas.

Produce una compresién de electrodos controlada para un
desarrollo repetible de materiales de bateria.

Permite a los investigadores comparar condiciones de
laminacién térmica y no térmica utilizando una sola
unidad.

Proporciona variables de proceso ajustables para un
desarrollo sistematico y pruebas de lotes pequefios.

Admite un procesamiento dimensional repetible antes de
la evaluacién posterior del material.

Ofrece un método de laboratorio preciso para estudiar la
densificaciéon de materiales y la formacion de ldminas.

Combina una instalacién compacta con controles practicos
para flujos de trabajo de ensefianza e investigacion.

Numero de articulo del producto

Tipo de producto

Cantidad y didmetro de rodillos

Dureza del rodillo

Acabado de la superficie del rodillo
Cilindricidad del rodillo

Espesor de laminacién o separacién de rodillos

Ancho de prensado de ldmina

DGO1

Laminador vertical eléctrico de laboratorio con calefaccién y prensa de rodillos para baterias

2-096 mm

HRC62

0.4 o superior
=z2um

0[] 3 mm, ajustable

00 180 mm
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Disposicién de los rodillos
Temperatura de laminacién
Operaciéon maxima a 250°C
Modo de funcionamiento
Operacion hacia adelante y hacia atras
Voltaje y frecuencia
Potencia

Velocidad de alimentacion
Paréametros ajustables
Dimensiones generales
Peso del equipo

Configuracién estandar

NI NTENK
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Vertical

Temperatura ambiente~250°C, ajustable

El trabajo a 250°C no debe exceder los 40 min
Eléctrico

Disponible

AC220V/50Hz

2000W

00 40 mm/s, ajustable

Espesor de ldmina, velocidad y temperatura de calentamiento
L600mmW220mmH320mm

85 kg

Un juego de llaves hexagonales, 2 indicadores de cuadrante y 1 calibrador de espesores

info@kindle-tech.com | https://kinteksolution.com


mailto:info@kindle-tech.com
https://kinteksolution.com?utm_source=pdf

Solution for researching

Laminador Eléctrico Vertical De Dos Rodillos Con Calefaccion
De 100 Mm, Prensa De Rodillos Eléctrica

Numero de articulo: DG02

Introduccion

Laminador eléctrico vertical de dos rodillos con
calefaccién de 100 mm para el laminado preciso
de electrodos de baterias, con espesor
ajustable, control de temperatura
independiente, rodillos de alta dureza y

procesamiento consistente de materiales en
pequenos lotes para aplicaciones de

investigacion en baterias de litio, metales no
ferrosos, metales preciosos y materiales
avanzados.

Aprende méas

Aplicacion Descripcion Beneficio clave

Desarrollo de electrodos
de baterfas de litio

Investigacion de
materiales para baterias

Laminado de cobre y
aluminio

Materiales de metales
preciosos

Investigacion de
materiales avanzados

Pulvimetalurgia y
procesamiento cerdmico

Laboratorios
universitarios e
institucionales

Laminar ldaminas de electrodos de baterias de litio para reducir el espesor y
aumentar la densidad del material durante el desarrollo del proceso de
catodo, dnodo y electrodo.

Procesar pequefas cantidades de polvos experimentales para baterias y
materiales recubiertos bajo condiciones controladas de calefaccién o sin
ella.

Realizar laminado a escala de laboratorio de cobre, aluminio y otros
materiales no ferrosos cuando se requiere una reduccién de espesor
controlada.

Laminar cantidades limitadas de oro, plata y materiales de metales
preciosos relacionados para investigacion de laboratorio y preparacién de
muestras.

Estudiar la relacién entre la separacion de laminado, la velocidad de
alimentacion, la temperatura y la densidad del material en programas de
procesamiento experimental.

Admitir investigaciones de compresién controlada y formacién de ldaminas
para materiales basados en polvo donde el laminado a escala de laboratorio
sea apropiado.

Proporcionar una plataforma de laminado practica para la ensefianza,
demostraciones de procesos, caracterizacién de materiales y proyectos de
investigacion.

La separacién, velocidad y temperatura ajustables permiten una
preparacion de electrodos repetible y la comparacién de parametros.

El calentamiento independiente de los rodillos y el monitoreo digital
ayudan a los investigadores a evaluar los efectos térmicos en la
compresién del material.

El funcionamiento reversible motorizado proporciona un manejo
conveniente para muestras pequenas y lotes de desarrollo.

La construcciéon compacta y el espesor ajustable reducen el
desperdicio de material durante los ensayos de pequefio volumen.

Los valores operativos mostrados digitalmente mejoran la
documentacion de las pruebas y la repetibilidad del proceso.

El ajuste fino de la separacion permite condiciones de ensayo
controladas en diferentes composiciones de muestras.

El funcionamiento eléctrico sencillo y las pantallas digitales directas
acortan el tiempo de configuracién y simplifican el uso rutinario.

Parametro Especificacion

Ndmero de articulo del producto DG02

Tipo de producto
Didmetro del rodillo
Disposicion del rodillo

Dureza del rodillo

Laminador eléctrico vertical de dos rodillos con calefaccién de 100 mm y prensa de rodillos eléctrica

®100 mm

Colocacion vertical

HRC62
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Acabado de la superficie del rodillo
Cilindricidad del rodillo

Espesor de laminado

Separacién ajustable

Ancho calentado

Temperatura de laminado

Control de temperatura

Precision del control de temperatura
Resolucién de temperatura

Modo de funcionamiento

Direccién de laminado

Velocidad de alimentacién

Pantalla de espesor

Pantalla de velocidad

Seleccién de calefaccion

Fuente de alimentacion

Potencia

Dimensiones totales

Peso del equipo

Accesorios estandar

Ra0.4 o mejor

=*2 pm

0 a 2 mm, separacion ajustable
0a2mm

80 mm

Rodillos superior e inferior calentados de forma independiente; temperatura ambiente a 130 °C ajustable; pantalla digital

Controladores de temperatura independientes para superior e inferior
+0,5 °C

0,1°C

Eléctrico

Funcionamiento hacia adelante y hacia atras

0 a 40 mm/s, mostrada digitalmente y ajustable

Pantalla digital disponible para el ajuste y la observacién del espesor de la [dmina
Pantalla digital

Funcionamiento con o sin calefaccién seleccionable

AC220V/50Hz

1 kw

L670 mm x A220 mm X A330 mm

70 kg

Un juego de llaves hexagonales, dos indicadores de cuadrante digitales, un calibrador de espesores
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Maquina De Rodillos Dobles Horizontal Calefactada De

Laboratorio Con Dos Servomotores

Numero de articulo: DG06

Introduccion

La méaquina de rodillos dobles horizontal
calefactada de laboratorio con dos
servomotores ofrece un espesor ajustable, un
control preciso de la velocidad y un
calentamiento digital para el laminado uniforme
de electrodos de baterias y el procesamiento de

materiales avanzados en laboratorios
compactos de investigacién y entornos de
desarrollo a escala piloto

Aprende mas

Bsneficlo princips|

Laminado de ldminas de
electrodos de baterias de litio

Procesamiento calefactado
de materiales para baterias

Laminado de materiales no
ferrosos

Investigacion de materiales
avanzados

Estudios de densificacién de
polvos y ldminas

Preparacién de muestras en
laboratorios académicos

Reducir el espesor de las ldaminas de electrodos de baterfas de litio y aumentar la
densidad del material bajo condiciones de laminado controladas.

Procesar materiales para baterias a temperaturas seleccionadas entre la
temperatura ambiente y 130°C, con la opcidén de trabajar sin calentamiento.

Laminar materiales no ferrosos de laboratorio que requieran un espesor ajustable,
una velocidad controlada o un procesamiento asistido por temperatura.

Evaluar cémo la separacién entre rodillos, la velocidad de alimentacién y la
temperatura afectan a la densidad, el espesor y las caracteristicas de
manipulacién de las muestras de investigacion.

Utilizar una holgura controlada entre los rodillos y un accionamiento eléctrico para
investigar la compactacion del material y el comportamiento de reduccién del
espesor.

Preparar pequefios lotes o muestras de investigacién para su posterior
caracterizacién, ensamblaje o evaluacién del rendimiento.

Permite una preparacion repetible de electrodos para la
investigacion de baterfas y los estudios de fabricacién de
celdas.

Permite comparar las condiciones de laminado
calefactadas y ambientales durante el desarrollo de
formulaciones y procesos.

Proporciona una plataforma flexible para el desarrollo de
materiales sin necesidad de una gran linea industrial de
laminado.

Ofrece a los investigadores un control directo sobre las
variables clave del proceso para realizar experimentos
repetibles.

Permite realizar estudios estructurados de parametros con
un procesamiento mecdanico uniforme.

Sus dimensiones compactas y su funcionamiento sencillo
hacen que el equipo sea practico para entornos de
laboratorio compartidos.

Ndmero de articulo

Configuracién del accionamiento

Didmetro de los rodillos

Longitud de los rodillos

Dureza de los rodillos

Acabado superficial de los rodillos

Cilindricidad de los rodillos

Espesor de laminado

DG06

Dos servomotores accionan los rodillos
®96 mm

200 mm

HRC62

Ra0.4 o superior

=+2 um

De 0 a 3 mm, separacién ajustable
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Separacion ajustable

Disposicion de los rodillos

Ajuste del espesor

Ajuste de la velocidad

Ajuste de la temperatura de calentamiento
Temperatura de laminado

Precisién del control de temperatura
Resolucion de temperatura

Modo de funcionamiento

Velocidad de alimentacién

Voltaje y frecuencia

Potencia

Dimensiones externas

Peso del equipo

Configuracién de la caja de control
Direccién de laminado

Seleccién de calentamiento

NI NTENK
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De 0 a 3 mm

Colocacién horizontal

Ajustable

Ajustable

Ajustable

De temperatura ambiente a 130°C, ajustable; valor mostrado digitalmente
+0.5°C

0.1°C

Eléctrico

De 0 a 40 mm/s, ajustable

AC220V/50Hz

1.5 kW

L820 mm x W450 mm x H400 mm

100 kg

Caja de control separada del cuerpo principal de la maquina
Funcionamiento hacia adelante y hacia atras

Funcionamiento calefactado o sin calentamiento
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Prensa De Rodillos De Rollo A Rollo Calentada Para Electrodos
De Bateria Molino De Dos Rodillos De Laboratorio

Numero de articulo: DGO7

Introduccion

Prensa de rodillos de laboratorio calentada de

rollo a rollo para el calandrado de electrodos de
bateria y materiales no ferrosos, con separacién
ajustable, calentamiento independiente, control
digital de temperatura y manipulacién continua

de la banda para un procesamiento

reproducible a escala de investigacién y el
desarrollo de electrodos densos en laboratorios

avanzados

Aprende mas

Bensficio principal

Calandrado de electrodos de
baterfas de litio

Investigacion de materiales
para baterias calentados

Procesamiento continuo de
tiras de electrodos

Materiales de cobre y
aluminio

Investigacion de materiales
de oro y plata

Laboratorios de materiales
avanzados

Investigacion universitaria y
piloto

Reducir el espesor de las ldminas de electrodos de baterias de litio y aumentar la
densidad de la capa activa bajo condiciones mecanicas y térmicas ajustables.

Estudiar cémo la temperatura de laminado, la separacién y la velocidad de
alimentacién afectan la estructura, el espesor y la densidad del electrodo.

Alimentar el material de la banda del electrodo desde un rollo de desenrollado,
hacerlo pasar por los rodillos calentados y llevarlo a un rollo de rebobinado para un
funcionamiento continuo.

Procesar pequefias cantidades de cobre, aluminio y otros materiales no ferrosos a
temperaturas seleccionadas y con ajustes de espesor regulables.

Realizar ensayos de laminado controlado con pequefias cantidades de materiales
de metales preciosos cuando la conservacion de la muestra y la observacion del
proceso son importantes.

Investigar la relacién entre el procesamiento termomecénico y la densificacién de
materiales en muestras de investigacion.

Apoyar experimentos reproducibles en ingenieria de baterias, ciencia de materiales
y programas de laboratorio relacionados.

Favorece la compactacion controlada de electrodos y el
desarrollo reproducible de materiales para energia limpia.

Permite evaluar los pardmetros del proceso uno por uno a
escala de laboratorio.

Mejora la uniformidad de manipulacidon para muestras mas
largas y experimentos repetidos con tiras.

Proporciona un laminado accionado eléctricamente y
asistido por temperatura para estudios especializados de
materiales.

Ofrece una reduccién ajustable con una configuracién
compacta de laboratorio.

Combina temperatura, separacién, velocidad y tensién de
la banda controladas en una sola plataforma.

Proporciona una operacién accesible y supervisién digital
de parametros para los flujos de trabajo habituales de
investigacion.

Parametro Especificacion

Numero de articulo del producto

Tipo de equipo
Didmetro de los rodillos

Dureza de los rodillos

Acabado superficial de los rodillos

Cilindricidad de los rodillos

Espesor de laminado

DGO7

Prensa de rodillos de laboratorio eléctrica calentada de rollo a rollo y molino de dos rodillos

®100 mm
HRC62

Ra0.4 o superior
=+2 um

De 0 a 2 mm; separacion ajustable
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Parametro Especificacion

Separacion ajustable
Ancho de calentamiento

Disposicién de los rodillos

Temperatura de laminado

Precisién del control de temperatura
Resolucién de temperatura

Método de operacion

Velocidad de alimentacién
Funcionamiento continuo

Ancho de los rodillos guia

Velocidad mecénica

Control de tensién

Ndcleo de desenrollado y rebobinado

Didmetro maximo de desenrollado y
rebobinado

Voltaje y frecuencia de la unidad de laminado

Potencia de la unidad de laminado

Dimensiones de la unidad de laminado

Peso de la unidad de laminado

NI NTENK
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De0Oa2mm
80 mm
Posicionados verticalmente

Rodillos superior e inferior calentados de forma independiente; ajustable desde la temperatura ambiente hasta 130°C;
indicacion digital

+0,5°C

0,1°C

Eléctrico

De 0 a 40 mm/s; indicacién digital con observacion y ajuste precisos de la velocidad
Funcionamiento continuo

200 mm

Méximo 1,5 m/min

Méximo 20 N

Ndcleo de rollo de 3 pulgadas

200 mm

AC220V/50Hz
1kw
L670 mm x W220 mm x H330 mm

70 kg

Componente de desenrollado Componente de rebobinado

Dimensiones de instalacién

Peso

W300 mm x D250 mm x H280 mm W300 mm x D350 mm X H280 mm

Aproximadamente 15 kg Aproximadamente 20 kg

Parametro Especificacion

Peso combinado de desenrollado y rebobinado

Fuente de alimentacién

Frecuencia de la fuente de alimentacion

Potencia de desenrollado y rebobinado

35 kg en total
220 V CA monofésica +10%; 110 V CA personalizable
50 Hz/60 Hz

0w
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Prensa Laminadora Manual Vertical De Laboratorio Con Dos
Rodillos De 100 Mm

Numero de articulo: DG04

Introduccion

Prensa laminadora vertical manual de
laboratorio con rodillos de 100 mm, espacio de
laminacidén ajustable de 0 a 2 mm, ancho de
hoja de hasta 200 mm, rodillos cromados de
alta dureza y laminado preciso de materiales
para electrodos de baterias para una densidad
constante y resultados repetibles.

Aprende méas

Aplicacion Descripcion Beneficio clave

Laminado de electrodos de
baterfas de litio

Investigacion de materiales de
energia limpia

Estudios de escalado de I+D de
baterias

Laboratorios de materiales
avanzados

Investigacién académica en
ciencia de materiales

Investigacion en
pulvimetalurgia y cerdmica

Reducir el espesor y aumentar la densidad de las ldaminas de electrodos de
baterias de litio después del recubrimiento o la preparacién del material.

Procesar materiales de bateria experimentales e investigar la relacién entre las
condiciones de laminado, la densidad y el rendimiento final del electrodo.

Evaluar espacios de laminacién, anchos de material y velocidades de operacion

antes de transferir un proceso a equipos de produccién mas grandes.

Laminar y compactar laminas, tiras y otros materiales compatibles de
investigacion durante programas de desarrollo de materiales.

Realizar demostraciones y experimentos repetibles que involucren densificacién

mecénica, reduccién de espesor y procesamiento de Idminas.

Investigar el comportamiento de formacién o densificacién basado en laminado
para ldminas derivadas de polvo y materiales experimentales adecuados.

Admite una densificacién controlada de los electrodos y
dimensiones de ld&mina mas consistentes.

Permite un ajuste manual répido durante la formulacién y
el desarrollo del proceso.

Proporciona una referencia de laboratorio practica para
la optimizacién de procesos en etapas iniciales.

Ofrece un ajuste flexible de ancho y espesor dentro de
una unidad de laboratorio compacta.

La operacién simple respalda la ensefianza eficiente, las
pruebas y el trabajo de laboratorio repetible.

Ofrece procesamiento mecénico controlado sin
necesidad de sistemas automatizados complejos.

Didmetro del rodillo
Cilindricidad del rodillo

Dureza del rodillo

Acabado superficial del rodillo
Espesor o espacio de laminacién
Ancho de laminado de lamina
Disposicion de los rodillos
Método de operacion

Velocidad de alimentacion
Dimensiones generales

Peso del equipo

2-0100mm

=+2um

HRC62

0.4 o superior

0] 2mm, espacio ajustable

0 100mm

Vertical

Manual

0[] 40mm/s, determinada por la velocidad de rotacién de la manivela
L360mm*W200mm*H350mm

45KG

2-0100mm

=+2um

HRC62

0.4 o superior

0] 2mm, espacio ajustable

0 200mm

Vertical

Manual

0[] 40mm/s, determinada por la velocidad de rotacién de la manivela
L460mm*W200mm*H350mm

70KG
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Maquina De Desenrollado Y Rebobinado De Pelicula Rollo A
Rollo De 200 Mm

Numero de articulo: DG03

Introduccion

Maquina de desenrollado y rebobinado rollo a
rollo de 200 mm para procesamiento de
peliculas en laboratorio, calandrado de
electrodos de baterias de litio, peliculas 6pticas,
peliculas funcionales, operacién continua,
control de tensién de par constante con
velocidad de 1,5 m/min, capacidad de tensién

de 50 N y nucleos de tres pulgadas.

Aprende més

Aplicacién Descripcion Beneficio clave

Laminado de electrodos
positivos de baterias de iones
de litio

Laminado de electrodos

negativos de baterfas de iones
de litio

Investigacién de calandrado de
electrodos

Procesamiento de peliculas
Opticas

Desarrollo de peliculas
funcionales

Recoleccién de material en rollo

Investigacién académica de
materiales

Categoria de

especificacion

Identificacion del producto

Configuracién del sistema

Modo de operacién
Manejo de banda
Manejo de banda
Control de tensién

Control de tensién

Parametro

Identificador del sitio

Estructura del equipo

Modo de transporte de banda
Ancho del rodillo guia
Velocidad mecénica

Método de control

Tensién maxima

Admite el desenrollado y rebobinado controlado de laminas de electrodos positivos
mientras una maquina de laboratorio de doble rodillo compatible realiza el proceso
de laminado.

Maneja el material de rollo de electrodo negativo durante el calandrado de
laboratorio y el trabajo de desarrollo de procesos relacionados.

Conecta el manejo de rollos con una pequefia linea de laminado de laboratorio para
probar la velocidad, la tensién y el comportamiento del material durante los
estudios de densificacién de electrodos.

Transfiere rollos de pelicula dptica a través de un flujo de trabajo de bobinado y
desenrollado a escala de laboratorio.

Admite el movimiento continuo de peliculas funcionales utilizadas en la
investigacion de materiales y ensayos de procesos.

Rebobina materiales continuos procesados en nucleos de tres pulgadas después
del tratamiento o laminado en laboratorio.

Proporciona una solucién de manejo de banda a pequefa escala para experimentos
de universidades y laboratorios de investigacion que involucran materiales en
laminas continuas.

Valor

DGO03

Mantiene una trayectoria de material organizada para el
procesamiento continuo de electrodos y la recoleccion
de muestras.

Permite el movimiento repetible de la banda y la
recoleccién activa de ldminas de electrodos procesadas.

Reduce la intervencién manual y admite comparaciones
de procesos méas consistentes.

Proporciona un manejo controlado para el desarrollo y
evaluacién de peliculas basadas en rollos.

Ofrece una plataforma compacta de rollo a rollo con
limites definidos de ancho, velocidad y tensién.

Produce un formato de rollo recolectado préctico para
inspeccién, almacenamiento o pruebas posteriores.

Combina dimensiones compactas, bajo consumo de
energia y entrada eléctrica configurable para la
instalacién en laboratorio.

Las secciones de desenrollado y rebobinado estan separadas; requiere uso conjunto con una maquina de

laboratorio de doble rodillo compatible
Funcionamiento continuo
200 mm

Méx. 1,5 m/min

Méx. 50 N

Control de tensién de par constante de bucle abierto
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Categoria de
' Parametro Valor

especificacion

Compatibilidad de rollos Nucleo de desenrollado y rebobinado  Nucleo de rollo de tres pulgadas

Didmetro maximo de desenrollado y

Compatibilidad de rollos rebobinado Méx. 200 mm

Seccién de desenrollado Dimensiones de instalacién Ancho 300 mm x Profundidad 250 mm x Altura 280 mm
Secci6n de rebobinado Dimensiones de instalacion Ancho 300 mm x Profundidad 350 mm x Altura 280 mm
Suministro eléctrico Voltaje Monofésico 220 VCA +10%; se puede personalizar a 110 VCA
Suministro eléctrico Frecuencia 50 Hz/60 Hz

Potencia Potencia nominal 1oo0w

Peso Seccién de desenrollado Aproximadamente 15 kg

Peso Seccién de rebobinado Aproximadamente 20 kg

Peso Peso total del sistema Aproximadamente 35 kg
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Laminador Eléctrico Vertical De Laboratorio De Dos Rodillos De
100 Mm, 200 Mm Y 300 Mm De Ancho

Numero de articulo: DG0O5

Introduccion

limpia.

Aprende més

Laminador eléctrico vertical de laboratorio de
dos rodillos con anchos de laminacién de 100
mm, 200 mm y 300 mm para el adelgazamiento
preciso de electrodos de baterias, mejora de la
densidad, espesor ajustable y procesamiento
fiable para la investigacion de materiales de
baterias de litio y aplicaciones de energia

Densificacion de electrodos de
baterfas de litio

Desarrollo de procesos de
materiales de bateria

Investigacion de materiales de
energia limpia

Laminacién de tiras de
electrodos

Investigacién en
pulvimetalurgia

Desarrollo de materiales
avanzados

Ciencia de materiales
académica

Comprimir y reducir el espesor de las laminas de electrodos de baterias de
litio después del recubrimiento o la preparacién del material.

Comparar separaciones de laminacién, velocidades de alimentacién y
respuestas de materiales entre lotes experimentales.

Procesar materiales en forma de lamina utilizados en programas emergentes
de investigacion de almacenamiento de energia y energia limpia.

Alimentar materiales en tiras o ldminas a través de rodillos dispuestos
verticalmente para una compresién controlada.

Estudiar el comportamiento de laminacién y densificacién de materiales a
base de polvo formados en laminas o tiras.

Evaluar el efecto de la compresién, el espesor y la velocidad de laminacién
en estructuras de materiales experimentales.

Apoyar laboratorios de ensefianza e investigacidon universitaria que
involucran el procesamiento de laminas y la densificacién de materiales.

Mejora el control del espesor del electrodo y la densidad del
material durante los estudios de desarrollo de celdas.

Proporciona un ajuste repetible y lecturas digitales directas
para la evaluacion del proceso.

Admite una experimentacién de laboratorio flexible con una
huella compacta.

Simplifica la entrada de material y admite un manejo eficiente
de muestras continuas o segmentadas.

Permite una reduccién de espesor controlada y comparaciones
repetibles a escala de laboratorio.

Combina condiciones de operacidn ajustables con una
geometria de rodillo de precision.

Ofrece una operacidn eléctrica sencilla y lecturas de ajuste
visibles para la experimentacion practica.

DGO5 100 mm DGO05 200 mm DGO05 300 mm

Didmetro del rodillo @100 mm ®100 mm
Cilindricidad del <22 um <22 um
rodillo e sEeH
Dureza del rodillo HRC62 HRC62
Acabad rficial

caba ,o superiicia 0.4 o mejor 0.4 o mejor
del rodillo
Espesor de L P

L Separacion ajustable de 0 a 2 mm Separacion ajustable de 0 a 2 mm

laminacién

Ancho de laminacién
de ldminas

0a 100 mm

Colocacion del rodillo

Pantalla de espesor
de ldmina

Vertical

Pantalla de indicador digital; visualizacién y
ajuste digital para una operacidn precisa y clara

0a200 mm

Vertical

Pantalla de indicador digital; visualizacién y
ajuste digital para una operacidn precisa y clara

®100 mm

=+2 um

HRC62

0.4 o mejor

Separacion ajustable de 0 a 2 mm

0a 300 mm

Vertical

Pantalla de indicador digital; visualizacién y
ajuste digital para una operacidn precisa y clara
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DGO5 100 mm DGO05 200 mm DGO05 300 mm

Método de operacién
Voltaje y frecuencia
Potencia

Velocidad de
alimentacion

Dimensiones
externas

Peso del equipo

Accesorios estandar

Eléctrico
AC220V/50Hz

120w

0 a 40 mm/s

L520 mm x W220 mm x H350 mm

60 kg

Un juego de llaves hexagonales; dos indicadores
digitales; un calibrador de espesores

Eléctrico
AC220V/50Hz

200 W

0 a 40 mm/s

L620 mm x W220 mm x H350 mm

85 kg

Un juego de llaves hexagonales; dos indicadores
digitales; un calibrador de espesores

NI NTENK
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Eléctrico
AC220V/50Hz

200 W

0 a 40 mm/s

L720 mm x W220 mm x H350 mm

105 kg

Un juego de llaves hexagonales; dos indicadores
digitales; un calibrador de espesores
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Laminador Eléctrico Hidraulico Equilibrado De Dos Rodillos

Para El Laminado De Electrodos De Baterias

Numero de articulo: DG08

Introduccion

El laminador eléctrico hidraulico equilibrado de
dos rodillos para laboratorio ofrece una presién
precisa, un control uniforme de la separacion,
rodillos duraderos cromados, operacion
mediante PLC y HMI, y curvas de fuerza
monitorizadas para un procesamiento constante
de catodos y anodos en entornos de

investigacion exigentes.

Aprende més

Laminado de electrodos de
cétodo de baterfas

Laminado de electrodos de
4nodo de baterias

Procesamiento piloto de
baterfas de litio

Investigacion de materiales
avanzados

Laboratorios universitarios y
de institutos

Procesamiento continuo de
material en bobina

Comprime y calibra las laminas de catodo después del recubrimiento para lograr
un espesor y una densidad controlados del electrodo antes del ensamblaje de la
celda.

Procesa materiales de &nodo en los que se requieren una fuerza de laminado y un
control de separacién constantes para obtener una calidad estable de la ldmina.

Permite investigar a escala de laboratorio y piloto la velocidad de laminado, la
presién, la separacién y la respuesta del electrodo.

Lamina materiales de investigacién y ldaminas funcionales cuando son importantes
la compresién precisa y la calidad superficial.

Se utiliza en laboratorios de ingenieria de baterias, ciencia de materiales e
investigacion electroquimica que necesitan una preparacién controlada de
electrodos.

Utiliza el conjunto opcional de desenrollado y rebobinado para el procesamiento
continuo de material de electrodo alimentado desde bobina.

Mejora la uniformidad del electrodo y proporciona
condiciones de laminado repetibles para el desarrollo del
proceso.

Ayuda a reducir las variaciones a lo ancho del electrodo y a
lo largo de la direccién de laminado.

Permite realizar estudios controlados de pardmetros con
curvas de fuerza de laminado registradas.

Proporciona una plataforma compacta y ajustable para
experimentos de materiales repetibles.

Combina la precisién de tipo industrial con un espacio de
laboratorio practico y una configuracién movil.

Aumenta la eficiencia del flujo de trabajo y permite realizar
pruebas de produccién a escala piloto.

Parametro Especificacion

Ndmero de producto

Sistema de control de

DG08

Sistema importado de valvula proporcional hidraulica servoasistida

presion

Presién de laminado
Separacion entre rodillos
Velocidad de laminado

Dimensiones de los

Méximo 40 T

Ajustable de 0 a 3 mm

0,3-4 m/min

Didmetro ®196 x 330 mm

rodillos

Ancho de la superficie de
los rodillos

Ancho méaximo del

330 mm

300 mm

sustrato
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Dureza superficial de los
rodillos

Espesor de la capa
endurecida

Excentricidad de los
rodillos

Material de los rodillos

Tratamiento superficial
de los rodillos

Espesor de la capa de
cromo duro

Precisién de laminado

Apertura méxima del
laminador

Motor de accionamiento

Temperatura ambiente
recomendada

Humedad permitida
Condiciones ambientales
Tensién eléctrica
Frecuencia

Potencia total
Dimensiones generales
Peso

Construccién del
bastidor

Acabado del bastidor y
los componentes

Indicador de separacion

Visibilidad del area de
trabajo

Movilidad

Configuracién opcional

Componentes del
sistema incluidos

NI NTENK

Solution for researching

HRC65-70
=15 mm

Mejor que £2 um
9Cr3Mo

Cromado duro

=0.15 mm

+2 um

3 mm

Motor de CA de 1.5 KW con frecuencia variable
25%3°C

30-90 RH

Sin vibraciones ni interferencias electromagnéticas
Monofésica de 220 VACx10%

50 Hz

2 KW

L1400 mm x W500 mm x H1300 mm

Aproximadamente 530 kg

Bastidor de pértico integrado

Tratamiento de cromo duro en los componentes para obtener una superficie atractiva y resistente a la corrosion
Indicador de carétula digital
Dispositivo de iluminacién integrado

Ruedas universales
Conjunto de desenrollado y rebobinado para el laminado continuo de bobinas
Sistema de valvula proporcional hidrdulica servoasistida, sistema de medicién de presién, motor de CA de frecuencia variable, reductor, caja de

distribucién de engranajes, acoplamiento de precisiéon, mecanismo de descenso, conjunto de rodillos, cuerpo del laminador, paneles de proteccién,
pantalla tactil PLC y sistema de control eléctrico
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Laminador Horizontal De Dos Rodillos Con Doble Servomotor Y

Calefaccion Integrado Para El Calandrado De Electrodos De

Baterias

Numero de articulo: DG10

Introduccion

El laminador horizontal de dos rodillos con doble
servomotor y calefaccién integrado para el
calandrado de electrodos de baterias ofrece un
grosor ajustable, control de temperatura
independiente, regulacién precisa de la
velocidad, funcionamiento eléctrico reversible y
control PLC con rodillos cromados duros para un
procesamiento de laboratorio consistente y

control de la densidad del material.

Aprende mas

Aplicacion Descripcion Beneficio clave

Densificacién de electrodos
de baterfas de litio

Investigacion de materiales
de energia limpia

Desarrollo del grosor de
electrodos de baterfas

Laminado de materiales
asistido térmicamente

Procesamiento de laboratorio
de polvo a ldmina

Investigacion de materiales
avanzados

Laminar ldminas de electrodos de bateria para reducir el grosor y aumentar la
densidad del material durante el desarrollo de materiales para celdas en
laboratorio.

Procesar materiales no ferrosos de energia limpia bajo condiciones térmicas
seleccionadas mediante laminado accionado eléctricamente.

Ajustar el espacio entre rodillos y la velocidad de alimentacién mientras se
observan los valores de grosor y velocidad mostrados digitalmente.

Calentar de forma independiente los rodillos superior e inferior desde temperatura
ambiente hasta 130 °C durante el procesamiento del material.

Alimentar material en forma de polvo a través de la tolva suministrada para
pruebas de compactacién y laminado accionadas eléctricamente.

Evaluar los efectos de la velocidad del rodillo, la temperatura, el espacio y la
direccién de laminado en el comportamiento del material.

Admite una geometria de electrodo controlada y estudios
de densificacion repetibles.

Permite la comparacién directa de condiciones de laminado
con y sin calefaccién.

Ayuda a los investigadores a establecer de manera
eficiente el grosor y las ventanas de procesamiento
adecuadas.

Proporciona condiciones térmicas controladas para
experimentos de laminado sensibles a la temperatura.

Simplifica la introduccién de polvo y admite el desarrollo de
procesos a pequefia escala.

Proporciona un control flexible de multiples variables en
una plataforma de investigacién compacta.

Parametro Especificacion

Numero de articulo del producto

Tipo de producto

Funcién principal

DG10

Laminador horizontal de dos rodillos con doble servomotor y calefaccién integrado

Laminado accionado eléctricamente de materiales de bateria y otros materiales no ferrosos a temperaturas seleccionadas

Didmetro del rodillo ®96 mm
Cilindricidad del rodillo =+2 um
Dureza del rodillo HRC62
Acabado de la superficie del rodillo 0.8

Tratamiento de la superficie del rodillo

Cromado duro
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Grosor de laminado

Ancho de la [dmina

Disposicién de los rodillos
Temperatura de laminado

Pantalla de temperatura

Resolucién de temperatura
Precisién del control de temperatura
Modo de calefaccién

Modo de accionamiento y funcionamiento
Control de servomotor

Direccién de rotacién

Ajuste de velocidad

Velocidad de alimentacion

Sistema de control

Pantalla de grosor

Pantalla de velocidad

Alimentacién de material

Voltaje y frecuencia

Potencia

Dimensiones totales

Peso del equipo

NI NTENK

Solution for researching

0-3 mm; espacio ajustable

0-200 mm

Horizontal

Rodillos superior e inferior calentados de forma independiente; temperatura ambiente a 130 °C ajustable
Pantalla digital

0.1°C

E28

Funcionamiento con o sin calefaccién seleccionable

Eléctrico

Control de servo superior e inferior; ajuste de velocidad independiente preciso; rotacién asincrona disponible
Funcionamiento hacia adelante y hacia atras

Las velocidades de los rodillos superior e inferior se pueden ajustar de forma independiente

0-40 mm/s

Control de pantalla PLC

Pantalla digital

Pantalla digital

Tolva incluida para alimentacién en forma de polvo

AC220V/50Hz

1.5 kW

L770 mm x A540 mm x A530 mm

105 kg
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