Solution for researching

Maquina De Recubrimiento Continuo E Intermitente De 400 Mm

Numero de articulo: TB19

Preparacion de catodos de
fosfato de hierro y litio

Desarrollo de electrodos de
cétodo ternario

Produccién de laminas de
anodo de grafito

Recubrimiento intermitente de
patrones de electrodos

Recubrimiento continuo de
bandas de electrodos

Optimizacién de procesos de
1+D de baterfas

Ensayos de manejo de
ldminas a escala piloto

Numero de articulo
del producto

Parametro

anodos.

Aplica lechada LFP en NMP sobre Idmina de aluminio para la
preparacién de laminas de electrodos positivos.

Recubre sistemas de lechada de electrodo positivo ternario y similares
sobre ld&mina de aluminio antes del secado y rebobinado.

Aplica lechada de grafito en agua desionizada sobre lamina de cobre
para el procesamiento de electrodos negativos.

Produce segmentos recubiertos separados para disefios de electrodos
que requieren espacios sin recubrimiento entre areas recubiertas.

Produce bandas de electrodos de Idmina de aluminio o cobre
recubiertas continuamente para operaciones posteriores de fabricacion
de celdas.

Evalla la relacién entre el sistema de materiales, el espesor del
recubrimiento, el contenido de sdlidos, la temperatura y la velocidad de
recubrimiento.

Ejecuta anchos y espesores de laminas de electrodos especificados a
través de las etapas de desenrollado, recubrimiento, secado, traccién y
rebobinado.

Especificacion

Introduccion

Maquina de recubrimiento continuo e
intermitente de 400 mm para el recubrimiento
preciso de electrodos de baterias de iones de
litio con secado eléctrico, manejo de banda
controlado y recubrimiento por extrusién
configurable para la produccién de cadtodos y

Aprende méas

Descripcion Beneficio clave

Admite anchos de recubrimiento de catodo de hasta 300 mm y una
masa de recubrimiento de 100 a 250 g/m?.

Proporciona una ventana de lechada de catodo definida de 40 a 85 %
en peso de sélidos y una viscosidad de 5000 a 15 000 mPa.s.

Admite condiciones de lechada de dnodo de 35 a 65 % en peso de
sélidos y una viscosidad de 3000 a 8000 mPa.s.

La longitud minima del espacio es de 5 mm y la longitud minima de
recubrimiento es de 30 mm cuando la velocidad de recubrimiento es
=5 m/min.

Combina recubrimiento, secado eléctrico de 2 m, tracciéon y
rebobinado en una trayectoria de material definida.

El rango de velocidad de recubrimiento establecido de 0,5 a 1,5
m/min proporciona una referencia operativa definida para ambos
tipos de electrodos.

Se adapta a ldminas de aluminio o cobre de 100 a 320 mm dentro de
los rangos de espesor de lamina enumerados.

TB19

Configuracion de
recubrimiento

TB19

Componentes principales
del equipo

TB19

Propésito del equipo

de control eléctrico.

Cantidad de unidades de

TB19

desenrollado

Configuracién de

TB19

1 juego.

Posicién Unica; cambio manual de rollo.

desenrollado

Cantidad de unidades de

TB19

recubrimiento

1 juego.

Recubrimiento de precisiéon de laminas de electrodos positivos y negativos de baterias de iones de litio; recubre
uniformemente la lechada preparada sobre el sustrato, la seca y la rebobina para su procesamiento posterior.

Recubrimiento por extrusién; personalizable segln los requisitos del usuario.

Unidad de desenrollado, unidad de recubrimiento, unidad de horno, unidad de traccién, unidad de rebobinado, sistema
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Numero de articulo . T2
Parametro Especificacion

del producto

O Cantidad de unidades de 1 juego,
horno

TB19 Configuracién del horno Capa Unica; 2 m x 1 seccién = 2 m; calentamiento eléctrico.

i .
TEE Can |ﬂad de unidades de 1 s,
traccién

Cantidad de unidades de .
TB19 rebobinado 1 juego.

Confi i6nd
TB19 on |quraC|on ¢ Posicién Unica; cambio manual de rollo.
rebobinado

Cantidad de sistemas de
TB19 o 1 juego.
control eléctrico

TB19 Ancho de cara del rodillo 400 mm.
Veloci anica, si

TB19 elocidad mecanica, sin Méx: 3 m/min.
carga

Diametro del rollo de
TB19 Max. 200 mm.
desenrollado

Capacidad de carga de

TB19 desenrollado

Max. 100 kg.

Especificacion del nicleo

TB19
de desenrollado

Didmetro interno 3 pulgadas, aproximadamente 76,2 mm; longitud =450 mm.

Material del nicleo de
TB19 Metal, plastico ABS, nucleo de papel.
desenrollado

Didmetro del rollo de
TB1 Max. 200 mm.
2 rebobinado éx. 9200

Capacidad de carga de

TB1
° rebobinado

Méx. 100 kg.

Especificacién del ntcleo

TB19 de rebobinado Diametro interno 3 pulgadas, aproximadamente 76,2 mm; longitud =450 mm.
Material del nicleo de
TB19 Metal, plastico ABS, nucleo de papel.
rebobinado P pap
Método d lentamient
TB19 ctodo de calentamiento Calentamiento eléctrico.
del horno
TB19 Estructura del horno 1 seccioén x 2 m/seccién = 2 m; capa Unica.
TB19 Temperatura del horno Max: 140 °C.
Numero de articulo del producto Parametro del sustrato Electrodo positivo Electrodo negativo
TB19 Sustrato Lémina de aluminio Léamina de cobre
TB19 Ancho (mm) 100[(] 320 1000] 320
TB19 Espesor (um) 9 25 6[] 20
Numero de articulo del producto Parametro de la lechada Electrodo positivo Electrodo negativo
TB19 Material Fosfato de hierro y litio, ternario, etc. Grafito
TB19 Solvente NMP Agua desionizada
TB19 Contenido de sélidos (% en peso) 40[] 85 35[] 65
TB19 Gravedad especifica de la lechada (g/cm?3) 1,50 3,0 1,00 2,0
TB19 Viscosidad (mPa.s) 5000-15000 3000-8000
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Numero de articulo del

e Parametro de recubrimiento Electrodo positivo Electrodo negativo
. L Recubrimiento continuo, recubrimiento Recubrimiento continuo, recubrimiento
TB19 Método de recubrimiento X i ) R
intermitente intermitente

TB19 Ancho de recubrimiento (mm) Méx: 300 Méx: 300

Espesor en seco de recubrimiento de una
TB19 B 50 250 50[ 250

cara (um)
TB19 Peso de recubrimiento de una cara (g/0 ) 100( 250 80[] 200
TB19 Velocidad de recubrimiento (m/min) 0,50 1,5 0,50 1,5
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