Solution for researching

Maquina De Ranurado Y Sellado Para Condensadores Pequenos
De Carcasa De Aluminio

Numero de articulo: CX14

Produccién de condensadores pequefios
de carcasa de aluminio

Ranurado de bordes de condensadores

Sellado y rebordeado de condensadores

Fabricacion de componentes de baterias y
almacenamiento de energia

Produccién piloto y desarrollo de procesos

Formatos de condensadores
personalizados

Procesa condensadores de carcasa de aluminio ®16 mediante
operaciones coordinadas de ranurado y sellado.

Crea la ranura requerida en las carcasas de condensadores de aluminio
utilizando una herramienta de ranurado de alta dureza.

Realiza el sellado rotativo por molde para la operacion de sellado y

rebordeado de la carcasa.

Se integra en flujos de trabajo de produccién especializados que
requieren el conformado compacto de componentes de aluminio.

Admite la produccién a pequeiia escala o en fase de desarrollo de

condensadores de carcasa de aluminio.

Puede personalizarse para especificaciones de condensadores de
carcasa de aluminio distintas al formato estandar ®16.

Introduccion

La méquina de ranurado y sellado para
condensadores pequenos de carcasa de
aluminio ®16 ofrece un ranurado y sellado
sincronizados, alta concentricidad, dimensiones
estables, un 98% de tiempo de actividad y una
vida atil del herramental de 500,000 ciclos para
una produccion eficiente con sujecién
automatica, herramientas de ranurado
importadas y un acceso coémodo para el
operador.

Aprende méas

Descripcion Beneficio clave

Admite el conformado repetible de carcasas con menos
pasos de proceso separados.

Mejora la durabilidad del proceso y respalda una larga
vida util del herramental.

Proporciona un conformado mecanico controlado y
dimensiones de borde consistentes.

Ofrece una soluciéon compacta y dedicada para el
procesamiento repetitivo de carcasas.

Combina multiples pasos de conformado en una sola
unidad para una evaluacién eficiente del proceso.

Ayuda a los fabricantes a adaptar el equipo a los
requisitos especificos del producto.

Parametro Especificacion

Numero de articulo del producto
Aplicacion

Condensador estandar aplicable
Otras especificaciones de producto
Tasa de funcionamiento

Fuente de alimentacion

Potencia

Dimensiones totales

Peso

Proceso de sellado y rebordeado

CX14

Ranurado, sellado y rebordeado para condensadores pequefios de carcasa de aluminio

Condensador de carcasa de aluminio ®16

Personalizable

98%

220V /50 Hz

0.2 kw

L300 mm x A240 mm x A570 mm

Aproximadamente 40 kg

Método de sellado rotativo por molde
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Operaciones integradas Ranurado y sellado

Material de la herramienta de ranurado Material importado

Dureza de la herramienta de ranurado Alta dureza

Vida util del herramental y moldes Mas de 500,000 ciclos bajo uso normal
Método de fijacion del producto Sujecion automatica de la carcasa
Guia de alimentacién Guia lineal de alta precisién
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