Solution for researching

Maquina De Sellado Con Bola De Acero Al Vacio Para Baterias
De Litio Con Carcasa De Aluminio Y Acero

Numero de articulo: FX06

Introduccion

Aprende méas

Maquina de sellado con bola de acero al vacio
para baterias de litio con carcasa de aluminio y
acero, con camaras dobles, posicionamiento
preciso de =0,1 mm, tiempo de vacio ajustable
y una produccién de 40 a 100 unidades por
hora para un cierre de celdas fiable en entornos
exigentes de produccion de laboratorio.

Aplicacion Descripcion Beneficio clave

Sellado de linea piloto de
baterfas de litio

Preparacion de celdas de I+D
de baterias

Trabajo de aceptacion de
formato de celda de 60 Ah

Ensamblaje de celdas de litio
con carcasa de aluminio

Ensamblaje de celdas de litio
con carcasa de acero

Procesamiento de celdas
conectado a caja de guantes

Verificacion de procesos de
laboratorio

Operaciones manuales de
cierre de baterias

Realiza el cierre al vacio y con bola de acero para baterias de litio con carcasa de acero
y aluminio durante la fabricacién a escala piloto.

Ayuda a los investigadores a preparar celdas tipo carcasa donde la evacuacion debe
ocurrir antes de presionar la bola de cierre.

Proporciona la referencia de aceptacion establecida para productos de bateria de 60 Ah
mientras se adapta al rango dimensional compatible especificado.

Sella celdas con carcasa de aluminio utilizando accesorios y compatibilidad con bolas de
acero establecidos a partir de muestras suministradas con el pedido.

Maneja baterias de litio con carcasa de acero a través de la carga de accesorios,
alimentacién, evacuacién, entrega de bolas, prensado y ventilacién.

Coloca el gabinete de control independiente fuera de la caja de guantes mientras el
equipo respalda el proceso de manejo de celdas asociado.

Permite a los equipos evaluar la consistencia de la colocacién de la bola, los ajustes de
vacio, el tiempo de ciclo y los resultados del producto terminado antes de una
implementacién mas amplia.

Utiliza carga y descarga manual en las posiciones de trabajo izquierda y derecha con
acciones internas automaticas impulsadas por cilindros.

La carga alterna de doble camara admite un ritmo
de produccién manual préctico.

La duracién del vacio ajustable de 1 a 999 segundos
permite una configuracién especifica del proceso.

Ofrece a los equipos de adquisiciones y procesos
una base definida para evaluar el ajuste.

Ayuda a adaptar la interfaz del equipo a la
configuracién de carcasa y bola prevista.

Integra la secuencia de cierre requerida en una sola
estacién controlada.

Reduce la exposicién a la corrosién para el gabinete
de control eléctrico.

La precisién de desviacién de sellado establecida de
+0,1 mm respalda una evaluacién enfocada del
proceso.

Combina el control del operador en la carga con un
ciclo mecénico repetible.

Parametro Especificacion

Numero de articulo en el
sitio

Tipo de bateria aplicable
Funcién principal

Configuracién de la
estacién de trabajo

Modo de carga y descarga

Secuencia operativa

FX06

Bateria de litio con carcasa de acero (carcasa de aluminio)

Sellado al vacio y con bola de acero

Estructura de doble cdmara izquierda-derecha

Carga manual; estaciones de trabajo dobles izquierda-derecha para carga y descarga

Colocar la bateria en el accesorio fijo - el cilindro de alimentacién envia la bateria al drea de sellado con bola mientras el otro accesorio regresa a la
posicién de carga — el cilindro de sellado presiona hacia abajo » comienza el vacio - el cilindro de alimentacién de bola de acero hace avanzar una
bola - el cilindro de sellado de bola presiona la bola hacia adentro - los mecanismos se reinician — el aire comprimido libera el vacio - la otra
bateria ingresa al drea de sellado mientras la bateria terminada sale
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Orden del proceso de
sellado

Disposicién de los
accesorios

Tamafio inicial del
accesorio

Bola de acero

Almacenamiento de bolas
de acero

Precisién de desviacién
del sellado con bola

Método de ajuste de vacio
Control del valor de vacio

Nivel de vacio indicado en
la descripcién operativa

Tiempo de vacio

Control de liberacién de
presion

Suministro eléctrico
Potencia

Aire comprimido

Fuente de vacio
Capacidad de produccién

Tasa de producto
terminado

Especificacion del
producto de aceptacién

Espesor de bateria
compatible

Ancho de bateria
compatible

Altura de baterfa
compatible

Ruido del equipo

Peso del equipo
Dimensiones del equipo
Tratamiento de superficie
de componentes

principales

Disposicion del control
eléctrico

Caracteristicas operativas

NI NTENK
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Primero vacio, luego sellado con bola de acero
Las cdmaras superior e inferior tienen dispositivos de posicionamiento

Proporcionado seguin el modelo de bateria suministrado con el pedido
El usuario proporciona la muestra; la idoneidad de la bola de acero se basa en el modelo/muestra pedido

Canal de almacenamiento con una cierta capacidad de retencién

+0,1 mm

El tiempo de vacio y el valor de presién de vacio se pueden configurar facilmente en el panel

-85[] 90 Kpa
-85[] 95 Kpa
10 999 segundos, libremente ajustable
0,1 0,6 Kpa

220V/50HZ

0,1 kW

=0,6 Mpa, 10 L/min (suministrado por el usuario)
-0,09 Mpa, 40 L/min (suministrada por el usuario)

40-100 unidades/hora (dependiendo de la competencia operativa del trabajador)

=98%

Basado en 60 AH
20~60 mm
50~150 mm

100~220 mm

=60 dB
Aproximadamente 0,15 T

Largo x ancho x alto =900x430x1000 mm

Tratamiento de cromo para resistencia al 6xido y la corrosion

Gabinete de control independiente ubicado fuera de la caja de guantes

Operacion segura y estable, control confiable, operacién conveniente
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