Solution for researching

Prensa Caliente De Laboratorio Automatica Enfriada Por Agua
De 10 Toneladas, 300 °C Y Gran Apertura

Numero de articulo: XP90

Fabricacién de
peliculas poliméricas

Moldeo de laminados
compuestos

Calandrado de
electrodos de bateria

Litografia por
estampado en caliente

Compresién de
comprimidos
farmacéuticos

Preparacion de
pastillas de muestra
para XRF

Vulcanizacién de
caucho

Compactacion de
polvos ceramicos

Introduccion

mismo.

Aprende méas

Prensado de granulos, polvos o preimpregnados de polimero entre platos calentados para formar peliculas delgadas
uniformes para ensayos mecdanicos posteriores, espectroscopia éptica o investigacién de empaques. La velocidad de
enfriamiento programable es fundamental para controlar la morfologia y el espesor de la pelicula con repetibilidad a
escala micronica.

Consolidacién de multiples capas de preimpregnado o fibra seca con epoxi bajo calor y presién controlados para
formar compuestos avanzados. La gran apertura aloja laminaciones gruesas, y la fuerza uniforme evita el flujo
desigual de resina al mismo tiempo que garantiza la adhesién entre capas sin huecos.

Densificacién de recubrimientos de electrodos sobre ldminas metélicas para celdas de baterias de iones de litio, iones
de sodio o de estado sdlido. El doble calentamiento y la presion precisa densifican las capas de electrodos evitando la
fisuracién, mejorando directamente la densidad energética y la vida til del ciclo.

Replicacion de patrones micro y nanométricos desde un molde maestro hacia sustratos termoplasticos para
microfluidica, dptica o ingenieria de superficies. Los perfiles de temperatura y presién de multiples etapas permiten
una transferencia de patrones de alta fidelidad en grandes areas con una tension residual minima.

Compresién de mezclas de polvo en comprimidos con peso, espesor y dureza exactos para el desarrollo de
formulaciones en I+D. Los ciclos automatizados de retencién y descompresién producen comprimidos con perfiles de
disolucion consistentes, cumpliendo con los estandares farmacopeicos de uniformidad de contenido.

Produccién de pastillas prensadas homogéneas a partir de muestras en polvo para andlisis de fluorescencia de rayos
X, con o sin aglutinante. La capacidad de 10 toneladas y el tiempo de retenciéon programable producen pastillas de
alta densidad que minimizan el sesgo analitico derivado de la heterogeneidad de la muestra.

Curado de compuestos de caucho en forma de ldmina o bloque bajo calor y presién para optimizar propiedades
mecénicas como la resistencia a la traccién y la elasticidad. El control de temperatura preciso y la gran apertura alojan
varios tamafios de molde, mientras que el enfriamiento por agua acorta el tiempo de manipulacién posterior al
curado.

Prensado en seco de polvos cerdmicos en cuerpos verdes antes de la sinterizacion, incluyendo cerdmicas avanzadas y
electrocerdmicas para electrdnica. La distribucién uniforme de presién y la retenciéon programable reducen los
gradientes de densidad, lo que conduce a componentes sinterizados sin defectos con mayor integridad estructural.

Descubra nuestra prensa caliente de laboratorio
automatica con fuerza de 10 toneladas,
temperatura de 300 °C, apertura grande de 300
mm y enfriamiento por agua integrado. Ideal
para compuestos poliméricos, investigacion de
baterias y mas. Solicite un presupuesto hoy

principal

Propiedades de pelicula
consistentes y desarrollo
rapido del proceso

Laminados de alta calidad sin
huecos

Mayor rendimiento de la
baterfa e integridad de los
electrodos

Replicacién de patrones de
alta resolucién

Consistencia de formulacion y
cumplimiento normativo

Mayor precisién analitica

Propiedades de caucho
personalizadas con alto
rendimiento

Reduccién de defectos y
mayores densidades
sinterizadas

Modelo
Presién maxima
Control de presién

Temperatura de trabajo

XP90 —
10 Toneladas (0-10 T ajustable) Presurizacion hidraulica automatica
Control de presién multietapa programable con retencién Punto de ajuste digital con resolucién de 0,1 T

0-300 °C Zonas de calefaccion independientes dobles
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Especificacion Detalle Observaciones

Control de calefaccién

Potencia de calefaccion

Tamafio de plato

Altura de apertura

Método de enfriamiento

Suministro eléctrico

Dimensiones (LxAXAI)

Peso neto

Rampa/mantenimiento programable con PID
2100 W totales (1050 W por plato)

200 x 200 mm

300 mm

Enfriamiento por agua circulante

CA 110V, 60 Hz o CA 220V, 50/60 Hz

500 x 410 x 900 mm

300 kg
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Control independiente de doble plato

Aloja moldes altos y ensamblajes multicapa
Requiere enfriador externo; se incluyen conexiones de conexién rapida

La versién de 110 V consume mayor corriente; consulte los requisitos eléctricos

Instalar sobre un banco resistente o soporte dedicado
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