Solution for researching

Maquina De Inyeccion De Liquido Para Baterias De Carcasa De

Aluminio De Alta Precision Isobarica

Numero de articulo: YYO05

Introduccion

Maquina de inyeccidn de liquido isobarica para
baterias de carcasa de aluminio destinadas a la
produccion de baterias de litio, compatible con
el llenado primario y secundario, ciclos de vacio

y presién, operacién en guantera sellada con
presién positiva, dosificacién precisa, pesaje y
alto rendimiento estable para flujos de trabajo
exigentes de fabricacion en laboratorio e

investigacion de materiales avanzados.

Aprende mas

Beneficlo principal

Produccién de baterias de litio
con carcasa de aluminio

Investigacion y desarrollo de
baterfas

Fabricacién de celdas a escala
piloto

Llenado secundario de
electrolito

Procesamiento de baterfas
sensibles a la humedad

Investigacion académica y de
materiales avanzados

Desarrollo de celdas
multiformato

Inyecta electrolito en celdas compatibles con carcasa de aluminio a través
de orificios de inyeccién con diametros de 1,2 a 2,0 mm.

Admite procedimientos experimentales de inyeccién primaria y secundaria
para nuevos disefios de celdas, estudios de electrolitos y desarrollo de
procesos.

Proporciona un flujo de trabajo repetible desde el escaneo y pesaje manual
del cédigo de barras hasta la inyeccién automética y el pesaje final.

Realiza una segunda etapa de inyeccién cuando el proceso de la celda
requiere electrolito adicional después del llenado y acondicionamiento
iniciales.

Funciona dentro de una envolvente sellada de tipo guantera, abastecida
con gas seco y mantenida a presién positiva.

Esta destinada a laboratorios que investigan materiales de baterias,
construccion de celdas y procesos de fabricacién electroquimica

relacionados.

Admite celdas dentro de los rangos especificados de ancho, altura,

espesor, distancia del borde del orificio de inyeccién y didmetro del orificio.

Proporciona un llenado de liquido controlado en una amplia
gama de tamarios de celdas.

Permite a los investigadores ajustar la duracién del reposo y las
secuencias de llenado sin cambiar la plataforma béasica del
equipo.

Conecta la manipulacién por parte del operador con puntos de
control del proceso medibles antes de la ampliacién de escala.

Permite un acondicionamiento de celdas y una gestién del
electrolito més flexibles.

Limita la entrada de la atmésfera exterior durante las
operaciones de inyeccion.

Ofrece un proceso definido e instrumentado para realizar lotes
de investigacidn repetibles.

Reduce la necesidad de contar con equipos independientes
cuando varian los formatos de celdas compatibles.

Ndmero de articulo del producto
Método de inyeccion

Ancho de bateria compatible L
Altura de bateria compatible H

Espesor de bateria compatible W

Distancia del borde del orificio de inyeccién D

Diametro del orificio de inyeccién

Configuracion del dispositivo

YYO5

Inyeccién de liquido isobarica
50 a 180 mm

80 a 210 mm

25a75 mm

Mayor o igual a 5 mm
1,2a2,0 mm

Un dispositivo incluido
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Parametro Especificacion

Secuencia de inyeccién admitida

Parametro Especificacion

Precisién de inyeccién

Tipo de bomba de inyeccién

Numero de bombas de inyeccién
Volumen méaximo de inyeccién por carrera

Precision de la cantidad de inyeccién por
carrera

Método de reposo

Grado maximo de vacio durante el reposo
Tiempo de reposo

Efecto del reposo y la presurizacion
Precision de la bascula electrénica
Capacidad de la bascula electrénica
Tiempo de cambio de formato

Disponibilidad del equipo

Nota sobre el célculo de disponibilidad

Tasa de calificacién del producto en la
primera pasada
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Inyeccién primaria e inyeccién secundaria

Menor o igual a 8 por mil g
Bomba variable cerdmica electrénica
Una

Menor oiguala 15g

15 g méas o menos 0,05 g

Mdltiples etapas de reposo con extraccidn de vacio y presurizaciéon

Menos 0,09 MPa

Cualquier ajuste de 1 a 99 segundos

El tiempo de reposo y presurizacidn afecta directamente a la eficiencia del equipo
Méas o menos 0,1 g

8000 g

No més de 30 minutos para un operador experimentado

Superior al 98 por ciento

Se refiere a la tasa de fallos causados por el equipo; se excluyen el mantenimiento programado, la preparacion previa a la
produccién y los cambios de materias primas

Mayor o igual al 99,5 por ciento

Parametro Especificacion

Fuente de alimentacién

Potencia nominal

Presion del aire comprimido

Consumo de aire comprimido

Preparacién del aire comprimido

Fuente de vacio

Punto de rocio ambiental

Equipo de deshumidificacién

Requisito de carga del suelo de instalaciéon
Peso del equipo

Dimensiones generales

CA 220 V mas o menos 10 por ciento, 50 Hz

3 kw

0,5 a 0,7 MPa, equivalente a 5 a 7 kgf/cm2

10 L/s

Se requiere secado, filtracién y estabilizacién de la presiéon
Menor o igual a menos 0,098 MPa, 20 L/s

Inferior a menos 50 grados C

Debe ser proporcionado por el cliente

Mayor de 500 kg/m2

Aproximadamente 2,0 T

1500 L x 1600 W x 2050 H; las dimensiones reales pueden variar

m Especificacién

Método de carga

Operacién de llenado

Método de descarga
Verificacién posterior al proceso
Disefio de la envolvente
Atmésfera interna

Condicién de presion

El operador escanea y pesa manualmente la bateria sin llenar y luego la coloca en el dispositivo
Inyeccién automética de liquido con ciclos automaticos de alta y baja presion

El operador retira manualmente la bateria del dispositivo

La bateria se escanea y se pesa después de la inyeccién

Cubierta sellada de tipo guantera

Gas seco suministrado dentro de la cdmara sellada

Presion positiva durante la operacion; el gas interno puede escapar, mientras que el gas exterior no puede entrar

info@kindle-tech.com | https://kinteksolution.com



mailto:info@kindle-tech.com
https://kinteksolution.com?utm_source=pdf

