Solution for researching

Maquina Manual De Corte Longitudinal De Laminas De

Electrodos Para Baterias De Litio

Numero de articulo: FQ06

Aprende més

Introduccion

La maquina manual de corte longitudinal de
ldminas de electrodos para baterias de litio
ofrece cortes controlados de 5-480 mm para la
fabricacién de celdas de polimero, con
herramientas de cuchilla rotativa, alimentacién
estable, instalacion compacta y un
funcionamiento fiable en los flujos de trabajo de
procesamiento de electrodos en laboratorio.

Preparacién de electrodos de
baterias de polimero de litio

Flujos de trabajo de 1+D de
celdas tipo bolsa

Procesamiento de muestras en
lineas piloto de baterias

Investigacion universitaria en
baterfas

Desarrollo de formatos de
electrodos

Operaciones de laboratorio de
materiales de baterias

Preparacién controlada de
muestras de tiras

Corta laminas grandes de electrodos de baterias de polimero de litio
(positivas o negativas) en piezas mas estrechas para operaciones posteriores
de fabricacién de celdas.

Prepara tiras de electrodos a partir de ldminas recubiertas utilizadas en el
desarrollo de celdas tipo bolsa en laboratorio y pruebas de proceso.

Maneja material de electrodo alimentado manualmente al evaluar las
dimensiones de las tiras y preparar lotes de desarrollo.

Permite a los laboratorios académicos procesar ldminas de electrodos para la
fabricacion experimental de celdas de baterias de litio.

Corta ldminas de electrodos en anchos objetivo mientras los equipos evalian
los disefios de materiales y los requisitos de formato de celda.

Admite el paso de corte longitudinal de electrodos entre la preparacién de la
ldmina de electrodo y el trabajo de ensamblaje posterior.

Produce piezas de electrodo més pequefias a partir de una Ildmina mas
grande para tareas de evaluacion y fabricacién en laboratorio.

Produce anchos de tira de electrodo seleccionados mediante
la disposicion del troquel de cuchilla instalado.

Admite una preparacion repetible a partir de laminas de hasta
400 mm de tamafio méximo de corte.

Proporciona un rango de ancho de corte de 5-480 mm para
diversos requisitos de prueba.

Las dimensiones compactas ayudan a integrar la unidad en
areas de equipos de investigacion.

La seleccion de ancho basada en troqueles de cuchilla
proporciona un enfoque mecanico directo para la preparacién
del formato.

El posicionamiento de entrada y la alimentacién manual dan a
los operadores una referencia definida de entrada de
material.

Las cuchillas rotativas superior e inferior separan el material
tras la alineacion y el ajuste de holgura.

Parametro Especificacion

Numero de articulo

Configuracion del equipo

Uso previsto

FQ06

Seccién de bastidor; seccién del cuerpo de la maquina; seccién de alimentacién; seccién de recepcién; seccién de transmisién;

seccion de troquel de cuchilla de corte

Corte longitudinal de ld&minas de electrodos de baterias de polimero de litio durante la fabricacion de electrodos

Tamafio méximo de corte de ldmina de

electrodo

Ancho de corte

Velocidad de funcionamiento del equipo

Velocidad de corte

Fuente de alimentacién

400 mm

5-480 mm
10 m/min
8 m/min

220 V con proteccién de puesta a tierra
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Frecuencia y voltaje de suministro
eléctrico

Potencia nominal

Motor de accionamiento

Relacién de la caja de cambios
Protector eléctrico

Interruptor de botdn pulsador

Luz indicadora

Temperatura ambiente

Humedad ambiente

Dimensiones totales

Peso

Método de alimentacién

Método de corte

Determinacién del ancho de la tira
Requisito de configuraciéon de cuchillas

Ajuste de enganche de cuchillas

Secuencia de operacion

Operacion de parada
Requisito de instalacién
Requisito de limpieza previa al arranque

Intervalo de servicio de aceite de la caja
de cambios

Especificacion de aceite de la caja de
cambios

Requisito de lubricacién general

Lubricacién de engranajes de
transmisién

Inspeccién de sujetadores
Restriccién de limpieza

Requisito de almacenamiento en
inactividad

Almacenamiento de troqueles de
cuchilla

NI NTENK
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50 Hz, CA 220 V

0,5 kw

Motor asincrono de CA de 0,37 kW

1:40

Protector DZ47-15

Tipo T3SN-310

20V, 22 mm de didmetro

0-45°C

40-80%

740 mm (largo) x 620 mm (ancho) x 740 mm (alto)
Aproximadamente 250 kg

Alimentacion manual con placa de posicionamiento en la entrada
Troqueles de cuchilla rotativa superior e inferior

Determinado por el juego de troqueles de cuchilla superior e inferior
Alinear los troqueles superior e inferior y ajustar la holgura de las cuchillas antes de la operacién
Ajustar hasta que la ldmina de electrodo sea cortada completamente

Presionar Inicio; permitir que las cuchillas rotativas accionadas por motor alcancen una velocidad estable; alimentar la lamina de
electrodo alineada; retirar el borde sobrante rapidamente

Presionar Parada para detener la maquina durante el apagado o espera de material
Colocar el equipo en la posicién correcta y mantenerlo nivelado

Limpiar el equipo; asegurarse de que no haya material extrafio entre los troqueles de cuchilla superior e inferior

Reemplazar una vez cada tres meses

Aceite para engranajes n.2 46
Mantener grasa disponible en la maquina en todo momento
Reponer la grasa lubricante regularmente

Inspeccionar regularmente los tornillos en ubicaciones de movimiento frecuente

No limpiar el cuerpo de la maquina ni las cuchillas con reactivos quimicos téxicos
Apagar el interruptor principal de alimentacién cuando el equipo no se vaya a utilizar durante un largo periodo

Almacenar los trogueles no utilizados verticalmente en un estante dedicado en un entorno seco; envolver las superficies con papel
aceitado
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