Solution for researching

Maquina Manual De Prensado De Tapones Para

Supercondensadores

Numero de articulo: CX12
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Introduccion

Maquina manual de prensado de tapones para
supercondensadores disefiada para el
ensamblaje de baterias tras el llenado; ofrece
un funcionamiento compacto y flexible con una
carrera de trabajo de 20 mm, compatibilidad
con productos de 60 mm de diametro y
capacidad de transferencia a cajas de guantes
para flujos de trabajo eficientes en entornos de
investigacion electroquimica avanzada en todo

Ensamblaje de
supercondensadores

Ensamblaje en laboratorio de
baterias

1+D electroguimica

Preparacion de celdas en caja
de guantes

Procesamiento de productos de
pequefio formato

Proyectos de formato de celda
personalizado

el mundo.

Aprende méas

Descripcion Beneficio clave

Prensado de tapones tras el llenado de electrolito durante el ensamblaje de
celdas de supercondensadores.

Apoyo en el paso de prensado de tapones después del llenado de baterias
en flujos de trabajo de ensamblaje a escala de laboratorio.

Procesamiento de baterfas o supercondensadores prototipo durante
actividades de investigacién y desarrollo.

Traslado de la unidad a través de una cdmara de transferencia de caja de
guantes de 360 mm para flujos de trabajo compatibles en entornos
controlados.

Manejo de productos con un didmetro de 60 mm en el formato estandar
aplicable.

Configuracién del equipo para didmetros de producto fuera de la
compatibilidad estandar indicada.

Proporciona una estacién manual dedicada para la operacién
especifica tras el llenado.

Las dimensiones compactas ayudan a preservar un valioso
espacio de trabajo en el laboratorio.

El funcionamiento manual se adapta a horarios de desarrollo
flexibles y a las necesidades cambiantes de las muestras.

Permite una colocacién practica donde esté disponible el
didmetro de cdmara de transferencia indicado.

Ofrece a los compradores un punto de partida definido para las
comprobaciones de compatibilidad entre producto y equipo.

Permite la adaptacién a las dimensiones especificas de
baterias o supercondensadores de la aplicacion.

Numero de articulo
Uso principal

Tipo de funcionamiento
Carrera de trabajo
Dimensiones externas

Peso

CX12

Prensado de tapones tras el llenado de electrolito en baterias y supercondensadores

Manual

20 mm

200 mm (largo) x 200 mm (ancho) x 450 mm (alto)

15 kg

Diametro de producto estandar adecuado 60 mm

Personalizacién

Compatibilidad con transferencia a caja de guantes

Disponible para requisitos de didmetro de producto

Puede pasar libremente a través de una camara de transferencia de caja de guantes con un didmetro de 360 mm
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