Solution for researching

Maquina De Clasificacion De Ocho Bandejas Con Escaneo De

Cdédigo De Barras Para Baterias Prismaticas

Numero de articulo: FX09

Introduccion

El equipo de inspeccién por escaneo de cédigo
de barras y clasificacién de ocho bandejas para
baterias prismaticas combina pruebas de
voltaje OCV y resistencia interna con carga de
base de datos, conectividad MES y una
clasificacion automatizada fiable para lineas de
produccion de celdas de carcasa de aluminio
que requieren decisiones de calidad precisas y

Aprende mas

trazables a gran escala.

Aplicacion Descripcion Beneficio clave

Inspeccidn final de celdas
prismaticas con carcasa de
aluminio

Clasificacién de celdas basada en
ocv

Clasificacién de resistencia
interna

Preparacion para el
emparejamiento de celdas de
bateria

Supervision de la produccion
conectada al MES

Registros de calidad respaldados
por base de datos

Lineas de clasificacion
automatizadas cargadas por
operario

Gestion de grados de proceso de
bateria

Escanear e inspeccionar eléctricamente las baterias prisméaticas con carcasa
de aluminio tras cargarlas en la cinta de entrada.

Dirigir las celdas a los grados de proceso configurados tras la medicién del
voltaje.

Utilizar los rangos de medicidn de resistencia especificados para apoyar los
criterios de seleccién o emparejamiento relacionados con la resistencia.

Inspeccionar las celdas antes de las operaciones posteriores de agrupacién o
emparejamiento donde se deben gestionar diferentes condiciones de voltaje
y resistencia interna.

Conectar la estaciéon con el MES para la supervision y recuperacion en tiempo
real de los datos de prueba cargados.

Registrar los resultados de las mediciones del comprobador en el ordenador
de control industrial y cargar los datos en una base de datos.

Utilizar el sistema donde el personal carga las celdas y los mecanismos
automatizados realizan la recogida, inspeccion, transporte y clasificacién.

Configurar los grados de clasificacion en el PC cuando los productos con
diferentes voltajes y resistencias internas requieren diferentes ajustes de
emparejamiento.

Combina la identificacién de celdas, la prueba de voltaje, la
prueba de resistencia y la clasificacién en una sola
secuencia operativa.

Admite la manipulacién organizada de celdas segun los
requisitos definidos de clasificacién de voltaje.

Proporciona una ruta automatizada desde la medicién de la
resistencia hasta la colocacién en el grado indicado.

Los ajustes del PC se pueden cambiar cuando los criterios
de deteccidén y emparejamiento requeridos difieren.

Pone la informacién de inspeccidn y clasificacién a
disposicién de los sistemas de fabricacién conectados.

Admite registros retenidos asociados a la celda para su
revision y trazabilidad de la produccién.

Ofrece una clara division entre la carga manual y los pasos
de procesamiento automatizados.

Permite que el disefio de clasificacién siga los requisitos
cambiantes del proceso sin alterar la secuencia de
manipulacién principal.

Parametro Especificacion

Numero de articulo de sitio

Funcién del equipo

Tipo de bateria aplicable

Configuracién de clasificacion

FX09

Escaneo de cédigo de barras de bateria, inspeccién, carga en base de datos, conexién MES para supervisién y recuperacion en tiempo real, y

clasificacién en los 8+1 grados correspondientes segun los requisitos del proceso

Bateria prismética con carcasa de aluminio

8+1 grados

info@kindle-tech.com | https://kinteksolution.com


https://es.kinteksolution.com/products/prismatic-battery-barcode-scanning-inspection-eight-bin-sorting-machine?utm_source=pdf
mailto:info@kindle-tech.com
https://kinteksolution.com?utm_source=pdf

Secuencia operativa

Requisito de polaridad para
pruebas de voltaje y resistencia
interna

Ajuste de configuracién de
grado

Intervalo recomendado de
sustitucién de la sonda

Rendimiento del producto
Capacidad / velocidad

Tasa de utilizacién del equipo
Voltaje de suministro eléctrico
Fluctuacién de voltaje permitida
Potencia del equipo

Requisito de fuente de aire

Resolucién de medicién de
voltaje

Rango de medicién de voltaje
Precision de medicién de voltaje

Rangos de medicién de
resistencia

Precisién de medicién de
resistencia

Ancho de bateria aplicable
Grosor de bateria aplicable
Altura de bateria aplicable
Construccién del bastidor base

Construccién del bastidor
superior

Interfaz operativa
Direccién de disefio e instalacién

Requisito ergonémico
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El operario coloca la bateria en la cinta de carga; la deteccidn frontal identifica la bateria; el cilindro de recogida sujeta la celda; se completa
el escaneo del codigo de barras y la prueba de voltaje/resistencia interna; la cinta transportadora traslada la celda a la estacion de
clasificacién; el manipulador de clasificacién comandado por PC asigna el grado de agrupacién

El voltaje y la resistencia interna del producto pueden probarse sin distinguir entre terminales positivos y negativos

Cuando los productos de voltaje y resistencia interna que requieren deteccién y emparejamiento difieren, los ajustes de grado deben
cambiarse en el PC

1 mes

99,5% (solo se refiere a los residuos de producto causados por razones del equipo)
=20 PPM (varia ligeramente seguin la competencia operativa del empleado)

=95% (solo fallos causados por el equipo)

220V 60Hz

Menos de +10%

2,5KW

=0,6Mpa (proporcionado por el cliente)
0,1mV

20V

+0,01% de la lectura +3 digitos

3Qy 30mQ

+0,5% de la lectura +5 digitos

100-180mm
20-60mm
50*120mm

Bastidor base de soporte de carga con estructura soldada de tubos cuadrados
Bastidor sellado que utiliza estructura de perfil de aleacién de aluminio con sellado acrilico

Ordenador de control industrial y pantalla tactil de funcionamiento independiente para cada unidad
Disefiado segun el plano de disefio en el apéndice del acuerdo técnico

El disefio de la maquina debe proporcionar un buen rendimiento ergonémico
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