Solution for researching

Maquina De Carga Manual Para Baterias Prismaticas Y Maquina
De Insercion En Carcasa De Aluminio

Numero de articulo: FX01

Introduccion

El equipo de carga manual e insercién en
carcasa de aluminio para celdas de bateria
prismaticas ofrece un manejo de carcasa
protectora con posicionamiento ajustable y un
ensamblaje manual asistido fiable para
laboratorios de fabricaciéon de baterias, lineas
piloto y equipos de produccion industrial que

Aprende mas

requieren operaciones de encapsulado de
celdas repetibles a diario.

Aplicacion Descripcion Beneficio clave

Produccién piloto de celdas de
iones de litio prismaticas

Fabricacion de celdas para I+D
de baterias

Cambio de formato de celda

Operaciones de encapsulado en
carcasa de aluminio

Ingenieria de procesos de
baterfas

Ensamblaje de baterias de bajo
volumen o dirigido por operador

Verificacién de calidad de
fabricacién

Admite la carga manual de celdas de bateria prismaticas y carcasas de aluminio
durante las operaciones de encapsulado en lineas piloto.

Utilizado cuando los equipos de investigacidon necesitan ensamblar celdas en
carcasas de aluminio mientras evalGan diferentes dimensiones de celdas
compatibles.

Admite procesos donde el formato de celda prismatica activa cambia dentro del
rango dimensional admitido.

Posiciona la carcasa, expande su abertura y admite la insercién de la celda de
la bateria en el encapsulado.

Permite a los ingenieros evaluar el posicionamiento de insercion, la
configuracion de accesorios y los procedimientos de finalizacién manual
durante el establecimiento del proceso.

Se aplica donde las carcasas y las celdas se colocan manualmente y los
operadores permanecen activamente involucrados en la secuencia de
encapsulado.

Admite la revisiéon del rendimiento relacionado con el equipo y la fiabilidad
operativa durante el encapsulado de celdas prismaticas.

Proporciona una estacién de trabajo definida y ajustable
para desarrollar y validar procesos manuales de insercion
en carcasa.

El ajuste de accesorios permite trabajar en todo el rango
de espesor, ancho y altura especificado.

El utillaje se puede ajustar para lograr la compatibilidad de
la celda dentro del rango establecido.

Integra la expansién de la boca de la carcasa y el
posicionamiento de transferencia en el mismo proceso de
carga manual.

El ajuste de los datos de movimiento mediante pantalla
tactil permite establecer la posicién de forma controlada.

Mantiene el control manual mientras afiade mecanismos
de posicionamiento dedicados y soporte de transferencia.

Los objetivos publicados de calificacién y tasa de fallos
proporcionan referencias medibles para la evaluacion del
proceso.

m Especificacion Observaciones

Identificador del sitio

Funcién del proceso

Cadencia de produccién
Dimensiones generales del equipo
Espesor de celda compatible

Ancho de celda compatible

FX01

Insercién manual de celdas de bateria prisméticas
en carcasas de aluminio

>=3-5 ppm
Largo 1200 x Ancho 900 x Alto 1800
20-60 mm

50-150 mm

Equipo de insercién manual de celdas prismaticas en carcasa de aluminio

Determinado por la competencia del operador

Dentro del rango de compatibilidad, se puede lograr ajustando el utillaje

Dentro del rango de compatibilidad, se puede lograr ajustando el utillaje
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m Especificacién Observaciones

Altura de celda compatible

Tasa de fallos del equipo

Tasa de calificacion del producto
Método de carga

Ubicacion de carga de carcasa de
aluminio

Ubicacién de carga de celda de bateria

Requisito de manejo de carcasa de
aluminio

Rodillo de posicionamiento de celda

Mecanismo de posicionamiento y
transferencia de carcasa

Preparacion de la boca de la carcasa

Método de insercion incompleta

100-200 mm
<=2%
>=99.95%

Carga manual

Mecanismo de posicionamiento proporcionado

Mecanismo de posicionamiento proporcionado

Sin dafios ni arafiazos en la carcasa de aluminio
durante la operacion

Rodillo de poliuretano suave

Posicionamiento por movimiento de médulo

El mecanismo de succién de la carcasa expande la
abertura antes de la insercion

Manija de presién de carcasa manual
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Dentro del rango de compatibilidad, se puede lograr ajustando el utillaje
Tasa de fallos = MTTR/(MTBF+MTTR)
Se refiere solo a los residuos de producto causados por el equipo

El operador coloca manualmente la carcasa de aluminio y la celda de la bateria

Presiona y posiciona la celda de la bateria

La posicién se puede ajustar a través de la pantalla tactil configurando los datos
de movimiento

Facilita la insercién de la celda en la carcasa

El operador puede presionar la celda dentro de la carcasa para completar la
inserciéon cuando no estd completamente en posicion
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