Solution for researching

Cortadora Continua De Rollo A Rollo

Numero de articulo: FQ10

Introduccion

La cortadora continua de precisién de rollo a
rollo para ldminas de bateria, ldminas
metalicas, peliculas épticas y peliculas
funcionales ofrece tensién ajustable, anchos
precisos, calidad con baja rebaba y operacién
controlada por PLC, con cuchillas circulares de

carburo de tungsteno duraderas y
desenrollado/rebobinado accionado por

servomotor.

Aprende mas

Aplicaci Descripcion Beneficio clave

Preparacién de laminas
para baterias de litio

Conversién de ldminas
metdélicas

Corte de pelicula éptica

Procesamiento de pelicula
funcional

Investigacién de
materiales de laboratorio

Preparacion de rollos de
multiples tiras

Conversién de material
delgado

Corta el material en rollo de ldmina relacionado con la bateria en anchos
de tira definidos para flujos de trabajo de investigacion de baterias y
fabricacién de celdas.

Procesa bobinas de ldmina metélica continua en dos o mas rollos més
estrechos utilizando corte con cuchilla circular superior e inferior.

Convierte materiales en rollo de pelicula dptica en los anchos requeridos
para pasos posteriores de manejo o produccién de pelicula.

Produce tiras estrechas a partir de bobinas de pelicula funcional utilizadas
en flujos de trabajo de materiales avanzados.

Prepara muestras de ldamina o pelicula y formatos de rollo para procesos
de investigacién en ciencia de materiales.

Divide continuamente el material en rollo en dos o mas tiras cortadas para
su posterior bobinado o procesamiento.

Procesa material en el rango de espesor especificado de 100 a 300 pm.

La precisién de corte especificada de £0,09 mm y la condicién de
rebaba de =15 um respaldan una preparacion de lamina controlada.

El acoplamiento de cuchilla ajustable y la tensién controlada por
servomotor respaldan una configuracién de procesamiento definida.

Los angulos de entrada y salida ajustables se adaptan a diferentes
propiedades de material y valores de espesor.

El ajuste de ancho de 20 a 480 mm permite diferentes requisitos de
formato de tira.

La operacién PLC/HMI y la pantalla de indicador de cuadrante para el
acoplamiento de la cuchilla proporcionan un enfoque de configuraciéon
estructurado.

Dos ejes de bobinado diferenciales y el control automatico de la
tensién de bobinado respaldan el rebobinado continuo.

La disposicion de cuchilla circular opuesta esté configurada para el
corte de precisién de materiales en bobina delgados.

Parametro Especificacion

Numero de articulo del producto FQ10

Método de corte

Tipo de cortador

Ajuste de ancho

Rebobinado

Desenrollado

Tensién de desenrollado y rebobinado

Espesor cortable
Cuchilla de corte

Ancho de corte

Corte por rodillo de una sola hoja

Corte opuesto con cuchilla circular superior e inferior

Ajustado mediante el reemplazo de manguitos espaciadores

2 ejes de bobinado diferenciales
Control de guiado de banda
Control por servomotor

100~300 pum

Aleacién de carburo de tungsteno de grano ultrafino, didmetro ®100 mm

Rango de ajuste 20~480 mm, personalizable
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Condicién de rebaba <15 pm

Precisién de corte +0,09 mm

Acoplamiento de cuchilla 0,2~0,4 mm ajustable, pantalla de indicador de cuadrante

Velocidad de corte Méax. 4 m/min

Fuente de alimentacion Voltaje monofésico 220VAC+10%, frecuencia 50Hz/60Hz, potencia 1kW

Entorno operativo Temperatura ambiente recomendada 25+3°C, humedad 30~90RH, sin vibraciones ni interferencias electromagnéticas
Dimensiones L920 mm, A1150 mm, H780 mm

Peso neto Aprox. 680 kg
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