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Maquina Bobinadora De Baterias Cilindricas Semiautomatica

Numero de articulo: YZ04

Introduccion

Maquina bobinadora de baterias cilindricas
semiautomatica para la produccién de celdas de
iones de litio con alineacién de precision,
velocidad de bobinado ajustable, aplicacién
automatica de cinta de terminacién, control
activo de tensién del diafragma, eliminacién de
polvo y descarga fiable para un rendimiento de

alto rendimiento constante en entornos de

investigacion exigentes.

Aprende mas

Aplicacion Descripcion Beneficio clave

1+D de celdas cilindricas de
iones de litio

Produccion piloto de baterias

Laboratorios universitarios de
baterfas

Validacién del proceso de
electrodos

Fabricacién de prototipos de
celdas cilindricas

Desarrollo del proceso de
fabricacién de baterfas

Investigacion de materiales
avanzados

Produce celdas cilindricas bobinadas a partir de ldminas de electrodos positivos y
negativos introducidas manualmente con superposicién de separador.

Proporciona una secuencia de bobinado semiautomatica para lineas de desarrollo y
produccién de celdas cilindricas de bajo volumen.

Maneja multiples anchos de electrodo, anchos de separador, tamarios de aguja de
bobinado y didmetros de celda para programas experimentales.

EvalGa cémo el ancho del electrodo, el grosor, la tensién del separador y la velocidad
de bobinado influyen en la alineacién de la celda bobinada.

Forma celdas prototipo con relaciones controladas de electrodo positivo, electrodo
negativo y separador.

Admite el desarrollo de procedimientos de bobinado, encintado de terminacion,
envoltura de separador y descarga antes de la automatizacién a mayor escala.

Acomoda materiales de electrodos y separadores utilizados en programas
experimentales de celdas de iones de litio dentro de los limites dimensionales
establecidos.

Admite la evaluacién controlada de recetas de
bobinado y la calidad de construccién de la celda.

Reduce las operaciones manuales repetitivas
manteniendo una carga de material flexible.

Permite cambios de formato practicos en proyectos
de investigacion.

Ofrece un control de proceso medible para pruebas
de ingenieria.

Ayuda a los equipos a pasar de muestras de material
a prototipos de celdas repetibles.

Proporciona una plataforma de proceso definida para
decisiones de escalado.

Combina una amplia compatibilidad de materiales
con una precisién de bobinado controlada.

Tipo de equipo

Funcién principal

Secuencia de proceso

Estructura de bobinado

Transferencia de estacién de
bobinado

Desenrollado del separador
Guia de electrodos
Aplicacién de cinta y descarga

Gestion de polvo

Maquina bobinadora de baterias cilindricas semiautomatica

Bobinado de precision de electrodos y separadores de celdas de baterias de iones de litio cilindricas

Pre-bobinado del separador; insercién del electrodo negativo; insercién del electrodo positivo; bobinado; transferencia de estacién; corte del

separador; aplicacion de cinta de terminacion; descarga

Dos conjuntos de bobinado, cada uno formado por una estructura de bobinado de tipo pasante de un solo cabezal

Un conjunto de transferencia de estacién para cambiar entre estaciones de bobinado y de aplicacién de cinta

Dos conjuntos de desenrollado activo del separador con control de ajuste neumatico

Dos conjuntos de guia de electrodos con ajuste de un solo lado
Un conjunto de aplicacién de cinta de terminacién y descarga

Dispositivo de eliminacién de polvo de las ldaminas de electrodos
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Acabado del separador Acabado de envoltura exterior del separador
[ S = [T

Lamina de electrodo positivo 600 a 7000 mm 178 a 318 mm 0,1a0,2mm No especificado No especificado

Lamina de electrodo negativo 600 a 7000 mm 178 a 318 mm 0,1a0,2mm No especificado No especificado

Separador Material en rollo 180 a 320 mm 0,016 a 0,045 mm 76,2 mm 250 mm

Cinta de terminacién Material en rollo 10 a 90 mm 0,01 a 0,035 mm 76,2 mm 150 mm

Ancho del separador 180 a 320 mm

Ancho de la ldmina de electrodo 178 a 318 mm

Especificacion de la aguja de bobinado Didmetro 8,0 a 15 mm; personalizado segun los requisitos del cliente

Entrega de aguja de bobinado estandar Se suministra un juego; configuracién segun los requisitos del cliente

Didametro exterior de la celda terminada aplicable Didmetro 28 a 60 mm

Condicién de error de ancho de electrodo Menos de +0,2 mm

Condicién de error de curvatura en S del electrodo Menos de +1 mm por 500 mm

Condicién de error en forma de torre del rollo de separador Menos de 0,2 mm

Precision de alineacién del separador Menos de £0,5 mm

Precisién de alineacién del electrodo Menos de 0,5 mm

Alineacioén de la seccién transversal de la celda terminada +0,5 mm

Relacion de capas El electrodo negativo encierra al electrodo positivo; el separador encierra al electrodo negativo
Tasa de calificacién =98%, excluyendo factores no relacionados con el equipo

Condicién de la celda bobinada Sin dafios, extraccién del ndcleo o desalineacién de electrodos cuando se cumplen las condiciones del material
Potencia de entrada AC220V, 3KVA, 50HZ

Fuente de aire comprimido Superior a 0,4 MPa

Dimensiones del equipo 1850 mm x 1750 mm X 1650 mm, largo x ancho x alto; prevalecera el equipo real

Nota sobre dimensiones Las dimensiones no incluyen la longitud sobresaliente de la bandeja de material de la Idmina de electrodo; unidad: mm
Peso del equipo Aproximadamente 1000 kg

Tolerancia dimensional W Menos de 0,5 mm

Tolerancia dimensional D Menos de 0,3 mm

Tolerancia dimensional L Menos de 1000 mm
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